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(54) Spannsystem mit Spannzylinder und Aufspannteil 



(57) Spannsystem, bestehend aus einem Spannzy- 
linder und einem Aufspannteil, das mit einem Einzugs- 
nippel versehen 1st. der geeignet ist fur ein Einsetzen 
und Einziehen dutch den Spannzylinder, wobei eine 



Zentrierung zwischen dem Aufspannteil und dem 
Spannzylinder am AuBenumfang des Spannzylinders 
erfolgt. 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung besch^ftigt sich mit 
einem Spannsystem nach dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1. 

[0002] Ein derartiges Spannsystem ist mit der auf 
denseiben Anmelder zuruckgehenden deutschen 
Patentanmeldung 41 35 418 bekanntgeworden. Die 
Offenbarung dieser Anmeldung soli in vollem Umfang 
von der hier vorliegenden Neuanmeldung umfaBt sein. 
[0003] Das bekannte Spannsystem weist einen Zylin- 
der und einen Einzugsnippel auf, der an einem Auf- 
spannteil, z. B. einer Palette, befestigt ist. Der 
Einzugsnippel wird von dem Spannzylinder eingezogen 
und dabei gleichzeitig zentriert. Diese Zentrierung 
erfolgt hochgenau. so da6 die Lage des Einzugsnippels 
an der Palette als Nullpunkt angesehen warden kann. 
Der Einzugsnippel wird hierbei in eine Aufnaiime des 
Spannzylinders eingezogen. 
[0004] Bei dem bekannten Spannsystem erfolgt die 
Zentrierung dadurch, daB sIch der Einzugsnippel selbst 
mit entsprechenden Fiachen an zugeordneten Anlage- 
fiachen in der Aufnahme des Spannzylinders aniegt 
Der Einzugsnippel sowie die Aufnahme sind rund aus- 
gebildet. 

[0005] Ein Nachteil dieses bekannten Spannsystem 
ist, dal3 zum Rxieren eines Aufspannteils stets minde- 
stens zwei Einzugsnippel verwendet warden mCissan. 
Bei der VenArendung nur eines Einzugsnippels kann 
eine gegenseitige Verdrehung zwischen Spannzylinder 
und Aufspannteil wahrend der Bearbeitung stattf inden . 
[0006] Es ist zwar mOglich , da3 bekannte Spannsy- 
stem mit Anschldgen zu versehen, die eine derartige 
Verdrehung ausschlieBen sollen. Allerdings erfordarn 
diese Anschldge ein genau ausgerichtetes Aufsetzen 
des Aufspannteils. Bei rotationssymmetrisch zu bear- 
beitenden WerkstOcken ist eine derartige Positionierung 
allerdings nicht notwendig und stellt einen unndtigen 
Arbeitsschritt dar. 

[0007] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es 
daher, ein Spannsystem der eingangs genannten Art 
dahingehend weiterzubilden, da 3 auch bei der Venwen- 
dung nur eines Einzugsnippels eine zuveriassige Ver- 
drehsicherung zwischen dam Spannzylinder und dem 
Aufspannteil sichergestellt Ist. 
[OOOS] ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch 
die technische Lehre des Anspruchs 1 galOst. 
[0009] Wesentlich hierbei ist, daB die Zentrierung zwi- 
schen dem Aufspannteil und dem Spannzylinder nun 
am AuBenum^g des Spannzylinders erfolgt. 
[001 0] Mit dieser Ausf uhrungsfor m ergibt sich ein sehr 
viel Idngerer Hebelarm fur die einer Verdrehung entge- 
genwirkenden Krafte zwischen Spannzylinder und Auf- 
spannteil. Bei der bekannten Ausfuhrungsform war 
dieser Hebelarm auf den Radius des Einzugsnippels 
beschrflnkt, wahrend jetzt der Radius des Schnell- 
spannzylinders genutzt werden kann. Gleichzeitig 
ergibt sich eine sehr viel groBere Anlagef lache, so daB 



bei gleichbleibender FIdchenpressung an den Beruhr- 
fiachen insgesamt auch eine sehr viel grOBere einer 
Verdrehung entgegenwirkende Kraft realisiert werden 
kann, ohne die zuiassigen Materialgrenzen zu uber- 
5 schreiten. 

[001 1 ] In einer ersten Ausf Qhrungsfbrm der Erfindung 
ist vorgesehen, den Spannzylinder mit einer konischen 
Anlagef lache an seinem AuBenumfang zu versehen. 
Selbstverstandlich kann diese konische Anlagefiache 

10 auch an einem Deckel des Spannzylinders angebracht 
sein. Entsprechend ist das Aufspannteil mit einer zuge- 
ordneten Schragf lache versehen. 
[0012] Diese Schrdgf lache ist bevorzugt an einem 
Flansch des Aufspannteils ausgebildet. Der Flansch 

15 kann radial federnd ausgebildet sein. Bei dieser vorteil- 
haften Weiterbildung wird der Flansch bevorzugt so 
ausgelegt, daB er in gespanntem Zustand radial etwas 
aufgebogan wird. Hierdurch ergibt sich automatisch 
eine bestimmte Vorspannkraft. 

20 [001 3] In einer anderen Ausfuhrungsform Ist die Zen- 
trierung zwischen dem Spannzylinder und dem Auf- 
spannteil in Form einer Verzahnung, bevorzugt einer 
Hirth-Verzahnung, ausgebildet. Eine derartige Verzah- 
nung stellt eine fbrmschlussige Lagersicherung dar, die 

25 noch sehr viele grOBere Drehmomente bewaitigen kann 
als die reibschlussige Verkxndung Ober die konischen 
Beruhrfiachen. 

[0014] Fur den Fall, daB doch eine bestimmte gegen- 
seitige Winkellage zwischen Aufspannteil und Spannzy- 

30 iinder eingehalten werden soli, kann hierfQr eine eigene 
Sicherung vorgesehen sein. Diese Sicherung muB nicht 
dafur geeignet sein. um hohe Belastungen aufzuneh- 
men und abzufangen, da dies uber die Zentrierung am 
AuBenumfang des Spannzylinders geschieht 

35 [001 5] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform besteht 
diese Sicherung aus einem elastisch verformbaren 
Ring, der in einer zugeordneten Ausnehmung des Auf- 
spannteils befestigt ist. In zusammengebauten Zustand 
greift dieser Ring in eine Nut am Spannzylinder oder 

40 dessen Deckel ein. Der Ring ist hierbei etwas kleiner als 
die Nut ausgebildet. so daB er im Zusammenbau etwas 
verformt wird. Diese Verformung findet statt, ehe die 
Zentrierung am AuBenumfang des Spannzylinders 
wirksam wird. Die Kraft, die hierbei auf den Ring und 

45 damit auf das Aufspannteil aufgebracht wird. isit ausrei- 
chend, um das Aufspannteil geringfOgig gegenOber 
dem Spannzylinder zu verdrehen und damit In die 
gewunschte Winkellage zu bringen. 
[0016] Der Ring und die Nut am Spannzylinder oder 

so dessen Deckel kOnnen konisch ausgebikjet sein. 

[0017] Um die Flexibilitat des gesamten Systems zu 
erhohen ist vorgesehen, den Spannzylinder mit minde- 
stens einem AnschluB zum Einbringen einer DruckflOs- 
sigkeit zu versehen. Diese Drucl^lQssigkeit ist 

55 erforderlich, um einen eingezogenen Einzugsnippel 
wieder zu lOsen. 

[0018] Der Erfindungsgegenstand der vorliegenden 
Erfindung ergibt sich nicht nur aus dem Gegenstand der 
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einzelnen Patentanspruche. sondern auch aus der 
Kombination der einzelnen Patentanspruche unterein- 
ander. 

[0019] Alle in den Unterlagen. einschlieBlich der 
Zusammentessung, offenbarten Angaben und Merk- 
male. inebesondere die in den Zeichnungen darge- 
stellte rdumiiche Ausblldung werden als 
eilindungswesentlich beansprucht. soweit sie einzein 
Oder in Kombination gegenuber dem Stand der Technik 
neu sind. 

[0020] Im folgenden wird die Erfindung anhand von 
mehrere Ausfuhrungswege darstellenden Zeichnungen 
naher eriautert. HIerbei gehen aus den Zeichnungen 
und ihrer Beschreibung weitere erfindungswesentltche 
Merkmale und Vorteile der Erfindung hervor. 

Dabei zeigt Figur 1 eine Seitenansicht eines 
erfindungsgemdBen Spannsystems, teilweise im 
Schnitt 

Figur 2 eine Ansicht von unten auf ein Aufspannteil 
Figur 3 eine Ansicht von oben auf einen Spannzy- 
linder 

Figur 4 einen Schnitt langs der Linie A-A in Figur 1 
Figur 5 eine Ansicht ahnlich Figur 4 in einer zweiten 
AusfQhrungsfbrm 

Figur 6 eine Ansicht dhnlich Figur 4 in einer dritten 
AusfQhrungsfbrm 

Figur 7 eine Ansicht ahnlich Figur 4 in einer vierten 
Ausfuhrungsform. 

[0021 ] In der folgenden Beschreibung werden gleiche 
Oder ahnllche Bauteile mit identischen Bezugszeichen 
versehen. Diese Bauteile werden nachfolgend nur ein- 
ma! beschrieben. 

[0022] In den Figuren 1 bis 3 sind ein erf indungsge- 
mSBes Spannsystem 1 sowie ein Spannzylinder 2 und 
ein Aufspannteil 3 dargestellt. Der Spannzylinder 2 
weist hierbel mehrere Anschiusse 4 zum Einbringen 
einer DruckflQssigkeit auf. 

[0023] In Figur 1 ist eine Winkelsicherung 5 darge- 
stellt, die in zusammengebautem Zustand zwischen 
dem Spannzylinder 2 und dem Aufspannteil 3 wirkl. 
Diese Winkelsicherung 5 besteht aus einem Ring 6, der 
in einer Ausnehmung 8 des Auf spannteils 3 bef estigt ist. 
Der Ring 6 greift in eine Nut 7 am Spannzylinder 2 bzw. 
an dessen Deckel 17 (Figur 4). Sowohl der Ring 6 als 
auch die Nut 7 sind im gezeigten Ausfuhrungsbei spiel 
konisch. 

[0024] Die Figuren 2 und 3 zeigen, da3 das auf 
Spannteile 3 sowie der Spannzylinder 2 im wesentli- 
chen rund ausgebildet sind. Das Aufspannteil 3 ist mit 
einem Nippel 9 versehen. der ebenfalls rund ausgebil- 
det ist und in eine Ausnehmung 10 des Spannzylinders 
2 eingesetzt werden kann und dort von dem Spannzy- 
linder 2 eingezogen und fixiert wird. Die Zentrierung 
erfblgt hierbei Qber einen Flansch 11a am Aufspannteil 
3, der sich an einer Aniagefiache 12 des Spannzylin- 
ders 2 Oder dessen Deckel 1 7 anliegt 



[0025] In Figur 4 ist ein Querschnitt durch eine Aus- 
fQhrungsfbrm des erfindungsgemdBen Spannsystems 
dargestellt. Im Spannzylinder 2 ist ein Kolben 14 ange- 
ordnet, der in Pfeilrichtung 13 und in Gegenrichtung 

5 hierzu verschiebbar ist. Die Verschiebung in Pfeilrich- 
tung 13 geschieht mittels einer Oder mehrerer Federn 
15, die zwischen dem Kolben 14 und dem Deckel 17 
angeordnet sind. Ein Verschleben in Gegenrichtung 
wird durch das Einbringen einer Hydraulikflussigkeit 

10 Qber den AnschluB 4 bewirkt. 

[0026] Das Einziehen des Nippeis 9 geschieht mit 
Hilfe eines Kugelkafigs 16, der sich in einem schema- 
tisch dargestellten 0-Ring 23 abschlieBt. 
[0027] In dem gezeigten Zustand ist der Nippel 9 ein- 

15 gespannt. Die Kugein des Kugelkdf ig 1 6 sind radial ein- 
warts gedruckt und hintergreifen den Einzugsnippel 9. 
Zum LjOsen wird Qber den AnschluB 4 eine DruckflQssig- 
keit eingebracht. die den Kolben 14 entgegen Pfeilrich- 
tung 13 nach oben druckt. Die Kugein des Kugelkafigs 

20 16 kommen somit in den Bereich der umlaufenden Nut 
im Kolben 14 und kdnnen hier radial nach auBen fallen. 
Hierdurch wird der Nippel 9 frelgegeben, so daB das 
gesamte Aufspannteil 3a frelgegeben wird. 
[0028] Die Zentrierung zwischen dem Aufspannteil 3a 

25 und dem Schnellspannzylinder 2 erfblgt Qber Schrdgf la- 
chen 12, 22. Die Schrdgfldche 12 ist hierbei an dem 
Deckel 17 angebracht, der wiederum gegenOber dem 
Spannzylinder 2 zentriert ist. Die Schragf lache 22 bef in- 
det sich auf einem radial biegsamen Flansch 11a. der 

30 im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel materialeinstuckig 
mit dem Aufspannteil 3a verbunden ist. Selbstverstdnd- 
Hch kann dieser Flansch 11a auch in Form eines 
getrennten Bauteils realisiert werden. 
[0029] Das Aufspannteil 3a wird Qber den Nippel 9 

35 und die Aniagefiachen 12, 22 in einer genau definierten, 
nullpunktorientlerten Lage gegenQber dem Spannzylin- 
der 2 gehaiten. Entsprechend sind die Bohrungen 18 
und Buchsen 19, die in dem Aufspannteil 3a angebracht 
sind, ebenfalls nullpunktorientiert gegenuber dem 

40 Spannzylinder 2. 

[0030] Figur 5 zeigt eine abgewandelte AusfQhrungs- 
fbrm, bei der als Aufspannteil 3b ein Backenfutter zum 
Einsatz kommt. Hier wird ein Flansch 11b verwendet, 
der radial im wesentlichen unverformbar ist. 

45 [0031] Die Figuren 6 und 7 zeigen Ansichten ahnlich 
den Figuren 4 und 5, bei denen keine Schragfldchen, 
sondern eine Verzahnung 20 zum Einsatz kommt. Die 
entsprechenden Aufspannteile 21a, 21b sowie der 
Spannzylinder 2a sind mit zugeordneten, aufeinander 

50 abgestimmten Zahnen versehen. Es wird eine Hirth- 
Verzahnung bevorzugt. wobei aber auch andere Ver- 
zahnungen zum Einsatz kommen k6nnen. 
[0032] Selbstverstandlich kann auch in diesen beiden 
Ausfuhrungsformen eine Winkelsicherung 5 wie in den 

55 Figuren 4 und 5 dargestellt venAfendet werden. 

[0033] Insgesamt ergibt sich mit dem Gegenstand der 
vorliegenden Erfindung ein sehr viel belastbareres 
Spannsystem, bei dem auch bei Verwendung nur eines 
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Spannzylinders und entsprechend nur eines Einzugs- 
nippels eine hervorragende Verdrehsicherung zwischen 
dem Spannzylinder und dem Aufspannteil gegeben ist. 



5. Spannsystem nach Anspruch 4. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB der Ftansch (11a) des Aufspannteils 
(3) radial federnd ausgebildet ist. 



Zelchnunasleaende 



[0034] 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 



Spannsystem 

Spannzylinder 

Aufspannteil 

Anschlu8winkel 

Sicherung 

Ring 

Nut 

Ausnehmung 
Nippel 

Ausnehmung 

Flansch 

Aniagefiache 

Pfellrichtung 

Kbiben 

Feder 

Kugelk^ig 

Deckel 

Bohrung 

Buchse 

Verzahnung 

Aufspannteil 

Schragfiache 

ORing 



PatentansprOche 

1. Spannsystem, bestehend aus einem Spannzylin- 
der und einem Aufspannteil, das mit einem Ein- 
zugsnippel versehen ist, der geeignet ist fOr ein 
Einsetzen und Einziehen durch den Spannzylinder, 
dadurch gekennzelchnet, da3 eine Zentrierung 
zwischen dem Aufspannteil (3, 21} und dem 
Spannzylinder (2) am AuBenumfang des Spannzy- 
linders (2) erfolgt. 

2. Spannsystem nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zelchnet. daB die Zentrierung reib- Oder form- 
schlQssig erfolgt. 

3. Spannsystem nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzelchnet, daB die Zentrierung in Form 
einer konischen Aniagefldche (12) am Spannzylin- 
der (2) Oder an einem Deckel (17) des Spannzylin- 
ders (2) ausgebikJet ist. die mit einer. Schrdgfldche 
(22) am Aufspannteil (3) zusammenwirkt. 

4. Spannsystem nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zelchnet. daB die Schrdgfiache (22) an einem 
Flansch (11a. lib) des Aufspannteils (3) ausgebil- 
det ist. 



s 6. Spannsystem nach Anspruch 1 oder 2. dadurch 
gekennzelchnet, daB die Zentrierung in Form 
einer Verzahnung (20), insbesondere einer Hirth- 
Verzahnung, ausgebildet ist. 

10 7. Spannsystem nach einem der Anspruche 1 - 6, 
dadurch gekennzelchnet. daB eine Sicherung (5) 
zum Festlegen der gegenseitigen Winkellage zwi- 
schen Spannzylinder (2) und Aufspannteil (3) vor- 
gesehen ist 
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25 



30 



8. Spannsystem nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB die Sicherung (5) aus einem ela- 

stisch verformbaren Ring (6) besteht, der in einer 
Ausnehmung (8) des Aufspannteils (3) befestigt ist 
und in zusammengebautem Zustand in eine Nut (7) 
am Spannzylinder (2) oder in dessen Deckel (17) 
eingreift. 

9. Spannsystem nach Anspruch 8. dadurch gekenn- 
zelchnet, daB der Ring (6) und die Nut (7) konisch 
ausgebildet sind. 

10. Spannsystem nach einem der AnsprOche 1 - 9, 
dadurch gekennzelchnet. daB der Spannzylinder 
(2) mit mindestens einem AnschluB (4) zum Ein- 
bringen einer DruckflQssigkeit versehen ist. 
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